Josef Binkert AG, Grabenstrasse 1, Postfach, CH-8304 Wallisellen e —
phone +41 44 832 55 55, fax +41 44 832 55 66, CHE-101.929.181 MWST : I

info@binkertag.ch, www.binkertag.ch

Okamoto ACC-SA, SA-iQ Baureihe

Prazisions-Flach und Profilschleifmaschine




SA-iQ, CA-iQ Version
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Bisher hing das Ergebnis komplexer Schleifaufgaben wesent- - pame L

lich von der Erfahrung des Maschinenbedieners ab. Die neue o

Okamoto »iQ«Touchscreen-Steuerung und ihre einfach zu P2
bedienende Software, in Verbindung mit einem hervorragen- <'?
den Maschinenkonzept erlaubt es nun jedermann, bestmagli- "
che Ergebnisse zu erzielen. Die Aufteilung komplexer
Aufgaben in einfachen Operationen erméglicht maximale

Schleifleistung auch fiir unerfahrene Bediener.

Das Einstellen der Maschine ist in zwei Bereiche gegliedert,
Scheibendaten und Schleifdaten. Beide werden mittels einer
grafischen Bedienoberflache bestimmt. Die Eingaben werden
durch sich selbst erkldrende Symbole auf einem groBen
Farbbildschirm mit Touchscreen dargestellt.

Bedienpult
Auswahl Werkstiick Form
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Die Form des Werkstiickes wird aus einer Liste ausgewéhlt und die Daten in einer Maske eingegeben.

Auswahl Schleifscheiben Form -= Option A =

Die Form der Schleifscheibe wird aus einer Liste ausgewahlt und die Daten in einer Maske eingegeben, wobei keine Programmierkennt-
nisse erforderlich sind.
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Fiir komplexere Schleifaufgaben konnen mehrere Werkstiick- Zusammen mit der Schnellhub-Funktion der X-Achse kdnnen bis
Formen miteinander kombiniert werden. zu funf verschiedene Schleifpositionen in der Langsrichtung

eingestellt werden.

~<———— Option B —8



-SOFTWARE

Schileifdaten (Flachschleifen)

Die Werkstiickform und die Schleifdaten werden direkt am Bildschirm eingegeben.

Betriebsarten

Tischeinstellungen - Abrichtdaten - Schleifdaten - Kombination - Speichern/Laden

Dynamisches Menii

Flachschleifen - Nut - Steg - Einstechen - Stufen - Schulter - Nachformschleifen
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Schleifscheiben-Daten (Hinterzogene Scheibe)

Die Schleifscheibenform und Abrichtdaten werden direkt am Bildschirm eingegeben.

Betriebsarten

Tischeinstellungen - Abrichtdaten - Schleifdaten - Kombination - Speichern/Laden

Dynamisches Menii

E Gerade - Hinterzogen - Radien - Vollradius - V Form - Freiform
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Durch bestimmen der KorngroBe der
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optimalen Werte voreingestellt.
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Beispiele

Einfaches und schnelles Bestimmen der Werkstiick- und Scheibenformen
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Scheibendaten (Hinterzogen)
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Achsparalleles Vorabrichten

Scheibendaten (Freiform)
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ACC 42 SA-iQ
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Einheit: mm
® Lange Breite | © Hohe ® Linge Breite © Hohe
ACC425A-1Q 2270 2781 2093 ACC84CA/CA-iQ 3980 2900 2203
ACC52SA 2502 1774 1845 ACC104CA/CA-iQ 4479 2900 2203
ACC63SA 2827 1937 1845 ACC66CA/CA-iQ 3990 3350 2275
ACCB4CA/CA-IQ 3595 2900 2203 ACC106CA/CA-iQ 4479 3350 2275




ACC-CA

| CA iQ / Li - Baureihen

CA Baureihe CA-iQ Baureihe
Beschreibung Einheit
64CA 84CA 104CA 66CA 106CA 64CA-iQ 84CA-IQ 104CA-iQ 66CA-1Q
Tischweg Lénge x Breite mm 605 x 400 805x400 1016x400 605x600 1016 x 600 605 x 400 805x400 1016 x 400 605 x 600
Tischweg manuell Lénge x Breite mm 800x440 1000 x 440 1200x440 800x652 1200x652 800x440 1000 x 440 1200 x 440 800 x 652
Maximale Distanz Schleifscheibe -Tisch mm 225=5225 -2,5-497,5 22,5-522,5 «2/5=4975
Arbeits-
bereich
a 600 x 400 800x400 1000x400 600x600 1000 x 600 600 x 400 800 x 400 1000 x 400 600 x 600
Shadaragrone Magast mm %90 x 90 X 90 X 90 x90  x85 X85 X85 X 85
Tischbelastung inklusive Magnet kg 1000 1500 1000 1500
Tischhdhe (vom Boden) mm 915
T-Nuten - —
Tisch
Geschwindigkeit m/min 3-25
Vorschub / Umdrehung mm 0,1/1,0/50 001/01/1,0/50
Manuell
i Einteilung Handrad mm 0,001/0,01/0,05 0,00010,001/0,01/0,05
uer-
bewegung
Int. Vorschub mm 05=20
Automatisch |
Kont. Vorschub mm/min 0 - 2000 0-1000
Vorschub / Umdrehung mm 0,01/01/1,0
Manuell
Einteilung Handrad mm 0,0001/0,001/0,01
Schlichten mm 0,001 - 0,03 (15 Stufen)
Automatisch 0,0001 - 0,03 (15 Stufen)
Vertikal- Feinschlichten mm 0,0001 - 0,01 (11 Stufen)
bewegung |
Vorschub (F Befehl) mm = 1000
Anzahl Ausfeuerhiibe - Anzahl 0-5 0-99
|
Eilgang mm/min 0 - 1000
_ D x Breite x d mm 355 x 38 x 8127 405 x 50 x 8127 0355 x 38 x 9127 @iz
Schleif- x 0127
scheibe 4 |
Geschwindigkeit (Inverter) min 500 - 2500
: .
Schleifspindel - kw 7,5
I
Hydraulikpumpe | kwrp 22/4
|
Motoren i |
Zustellung : kw 1,5
| 4
Querbewegung ‘ kw 0,75
Stromaufnahme (incl. Magnet und Kiihimittelsystem kVA 13 16 24
Lénge mm 3600 3980 4478 4000 4480 3650 3980 4478 4000
Platzbedarf  Breite mm 2900 2900 2900 3350 3350 2900 2900 2900 3350
Hohe mm 2203 2203 2203 2275 2275 2203 2203 2203 2275
Gewicht kg 4950 5500 7000 6300 7300 4950 5500 7000 6300




SPEZIFIKATIONEN

ACC SA / SA iQ - Baureihen

| LI | Baureihe SA -Baureihe SA-iQ-Baureihe
B e Beschreibung Einheit - S
106CA-iQ 64Li1 84Li1  104LiI 52SA 63SA 425A-iQ
1016x600  605x400 = 805x400 1016 x 400 Tischweg Lange x Breite mm 550 x 200 605 x 300 530 x 200
1200x652  800x440 1000 x 440 = 1200 x 440 Tischweg manuell Lange x Breite mm 650 x 230 750 x 230 530 x 230
-2,5-497,5 -2,5-497,5 (p 405 Scheibe) . Maximale Distanz Schleifscheibe ~Tisch mm 47,5-397,5 47,5-347,5 22,5-357,5
rbeits-
i U A a1 - i bereich o - '
1S0RoNY | EUUestnl § GO0, | HODIRANG StandardgraBe Magnet mm | 500x200x70  600x300x80 400200 x 70
x 85 x 85 x 85 x 85
1500 700 Tischbelastung inklusive Magnet kg 200 420 120
T-Nuten mm 17x1 17x3 17 x1
Tisch
Geschwindigkeit m/min 03=25 0,1-20
0-35 Vorschub / Umdrehung mm 0,1/1,0/50 001/0,1/1,0
Manuell - - -
0,01/0,1/5,0 i Einteilung Handrad mm 0,001/0,01/0,05 0,0001/0,001/0,01
uer-
bewegung
0,001/0,01/0,05 : Int. Vorschub mm 05-12 05-20 05-12
o : Automatisch
0,5 - 45 (100 mm Scheibenbreite) Kont. Vorschub mm/min 0,1 -1000 0,1-1000
0-2000 Vorschub / Umdrehung mm 0,01/01/1,0 0,01/01/1,0 0,01/0,1/5,0
Manuell
0,01/0,1/1,0 Einteilung Handrad mm 0,0001/0,001 /0,01 0,0001/0,001/0,05
0,0001/0,001/0,01 Schlichten mm 0,001-0,03
. (15 Stufen)
- Automatisch ! 0,0001 - 0,03 (15 Stufen)
0,0001 - 0,03 (15 Stufen) Vertikal- Feinschlichten mm 0(??051 _fOIO)1
N . . . bewegung W il
0,0001 - 0,01 (11 Stufen) Vorschub (F Befehl) mm - 0 - 2000
2000 Anzahl Ausfeuerhiibe Anzahl 0-5 0-5 0-199
0-5 Eilgang mm/min 0- 600 0 - 1000
; 0205 x6-25
0-2000 Schisif- D x Breite x d mm | 8205 x 19 x 850.8 2305 x 38 x 9127 231,75
Gl 405 X 100 x 9127 T Goschwindigion (Inverter in’! /
o127 9405 x X g schwindigke er) min 3000/ 3600 1500/ 1800 1000 - 3600
500 - 2500 ' Schleifspindel kw/p 15/2 37/4 22/2
15 . Hydraulikpumpe kw/p 0,75/4 15/4 075/4
Motoren -
= Zustellung kw 04 0,75
Querbewegung kw 0,75 0,75
Stromaufnahme (incl. Magnet und Kiihimittelsystem kVA 5 10 14
34.6 Lénge mm 2750 3020 2470
4478 3777 4100 4700 Platzbedarf - Breite mm 1980 2180 2900
3350 2985 2647 2647 * Hohe mm 1845 1845 2093
2275 2344 2203 2203 Gewicht kg 2200 2900 2100
7300 5300 5800 7300
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