Plattformen und ihre Nutzlast.

Xcelerate Xcelerate
Bis zu 12 kg* Bis zu 35 kg*

Xcelerate

-unktionalitaten

Xcelerate
Bis zu 70kg*

*(inkl. Greifer und Werkstlick)

Ubersicht Xcelerate

10.1"” LCD-Farb-Touchscreen
Auf schwingender Blende mit Bedienfeld.

-

Wende-/Zentrierstation
Wenden und Zentrieren
von Produkten zwischen

CELLRO

2 Maschinenzyklen. - 1

Automatischer Greiferwechsel
Selbststandiger Greiferwechsel.
Greifer mit anpassbarer Greitkraft.

Framebase
Gestell mit demontierbaren
Bodenankern als Gehause

des Roboters und die
Module.

Industrieroboter
Den Rahmen wurden
mehrere Roboter mit un-

X10 X60 terschiedlichen Nutz-
lasten und Arbeits-
| bereichen zugeordnet.

| Sicherheit .ﬂ' aﬁ . Fixture Exchange™ & Collet Exchange™

| Sicherheitskreis, der von einem - L Fir die Verwendung von

| Laserscanner in Kombination mit Spannvorrichtungen und :
n | einem Sicherheitsbildschirm aus- e L L e Spannzangen.  —— ——
R gelost wird. : : -

— =
s

Lade und Entlassungspapiere mit Schubladen, Karren, Trays, Paletten, Kisten usw.

eine Automatisierungsplattform, die standardisierte Module benutzt tir jede individuelle

Produktion Situation.

Austauschen fixtures Austauschen collets

Vorrangig bestimmt
fiir erste und zweite

Maschinenbedienung, Abblasen von Produk-
aber Sondereinsatze ten und Maschinen-
sind moglich. vorrichtungen.

3th ouf Anfrage

Teilbeispiel

CELLRO

AUTOMATION

Zusetzen von
Handling von Paletten Produktwagen
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Erstellen Sie lhr eigenes (3D-)Inlay
und Greiferfinger.

Roh- und Fertigteile in T Einlage.

More Profitable

Vorbereitet fur viele Prozesse




